
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข.21 

แผนการบ ารุงรักษาเชิงป้องกันส าหรับแนวท่อขนส่งน ้าเสียของโครงการ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Plant : Report No. : :
Equipment Tag. : Type :
Equipment Description : Reason For Inspection :
Inspector Name : Inspection Date :

Design Pressure/Vacuum : 5.00 Kg/cm²G Operating Pressure : Kg/cm²G
Design Temperature : 100 °C Operating Temperature : °C
Design Code : Year Service :

Design Life : Operation Fluid :

Material Specification : Nominal Thickness : 5.54 mm
Corrosion Allowance : 3.0 mm MAWT : 1.80 mm
Insulation : - mm Degradation Mechanism :

External Visual Inspection:

NDT:

CORROSION RATE : REMAINING LIFE: NEXT INSPECTION :

N/A

N/A N/A

Inspection Ref. API 570.

 SIGNATURE : Jittiwat K.

 NAME :

 DATE :

(Mr.Kasidej Pitipattarachotivit) (Mr.Jittiwat Kanittabut) (Mr.Jittiwat Kanittabut)

10 October 2025 15 October 2025 15 October 2025

COMPLETED BY INSPECTED BY REVIEWED BY APPROVED BY

Kasidej P. Jittiwat K.

-

3. ACTION TAKEN

4. RECOMMENDATION ACTION PARTY

5. REMARKS/COMMENTS 

-Rust was found on the bolt, nut. (Picture 1, 2, 3, 4, 7, 8) but it was not severe damage

0.174 mm./Years 25.603 Years 153.618 Month

This 2025 period didn't use UTM just visuale inspection.

ASME B31.3 19/Dec/2020
- WASTE WATER
A106-B

-The Black stain was found on the pipe surface. (Picture 5, 6)

Piping Inspection Plant

PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED

PIPE INSPECTION REPORT
GCP 2025-2B-WW-60009-C7-N-OSI
2B-WW-60009-C7-N OSI Non Intrusive

Dussadee mongmaipol 10/Oct/25
1. EQUIPMENT DATA

3.30
40.00

2. EXECUTIVE SUMMARY

-

Technical Data
: :
: : °C

: :
:

Extent and Method of Inspection 

Cleaning Process
Summary Report
Item Inspected by status N/A Nor. Ab.

1 Leaks

Process

Steam tracing  

Existing clamps

Other :

2 Misalignment

Piping

Expansion joint

Other :

3 Vibration

Excessive overhung weight

Inadequate support

Thin, small-bore, or alloy piping

Threaded connections

Loose supports causing metal wear

Other :

4 Supports

Shoes off support

Hangar distortion or breakage

Bottomed-out springs  

Brace distortion / breakage

Loose brackets

Slide plates / rollers

Counterbalance condition

Other : Rust was found on the bolt, nut. Picture 1, 2, 3, 4, 7, 8

The Black stain was found on the pipe surface. Picture  5, 6

Remark

Reviewed By : (Mr.Jittiwat Kanittabut)Jittiwat K. 15-Oct-25Date : 

Finding Location

Inspected By : Kasidej P. Date : 10-Oct-25(Mr.Kasidej Pitipattarachotivit)

WASTE WATER Material
ASME B31.3

Design Temperature
Line No
Design Pressure

Piping

100Kg/cm²G5

INSPECTION REPORT OF PIPING Rev. 0

  Client : GCP Inspection Date : 10-Oct-25 Job Order No. : Report No :

Fluid
Design Code / Spec

A106-B

EX-2B-WW-60009-C7-N-OSI 

2B-WW-60009-C7-N Description

VT Internal VT External MT

Vacuum Test

VT External

Pressure Test Other ……………………

PT UTM

Chemical Cleaning Water Jet Other ……………………



 

 Line Number :   2B-WW-60009-C7-N Report No : EX-2B-WW-60009-C7-N-OSI 

ATTACHMENT

As previous report As previous report

Picture 3 Picture 4
Rust was found on the bolt, nut. Rust was found on the bolt, nut.

Rust was found on the bolt, nut. Rust was found on the bolt, nut.

As previous report As previous report

 Line Number :   2B-WW-60009-C7-N Report No : EX-2B-WW-60009-C7-N-OSI 

Picture 1 Picture 2

ATTACHMENT



As previous report As previous report

Picture 7 Picture 8
Rust was found on the bolt, nut. Rust was found on the bolt, nut.

The Black stain was found on the pipe surface. The Black stain was found on the pipe surface.

As previous report As previous report

 Line Number :   2B-WW-60009-C7-N Report No : EX-2B-WW-60009-C7-N-OSI 

Picture 5 Picture 6

ATTACHMENT



Plant : Report No. : :
Equipment Tag. : Type :
Equipment Description : Reason For Inspection :
Inspector Name : Inspection Date :

Design Pressure/Vacuum : 9.50 Kg/cm²G Operating Pressure : Kg/cm²G
Design Temperature : 100 °C Operating Temperature : °C
Design Code : Year Service :

Design Life : Operation Fluid :

Material Specification : Nominal Thickness : 5.49 mm
Corrosion Allowance : 3.0 mm MAWT : 2.00 mm
Insulation : - mm Degradation Mechanism :

External Visual Inspection:

NDT:

CORROSION RATE : REMAINING LIFE: NEXT INSPECTION :

N/A

N/A N/A

Inspection Ref. API 570.

 SIGNATURE : Jittiwat K.

 NAME :

 DATE :

Piping Inspection Plant

PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED

PIPE INSPECTION REPORT
GCP 2025-3B-WW-60030-C7-N-OSI
3B-WW-60030-C7-N OSI Non Intrusive

Dussadee mongmaipol 10/Oct/25
1. EQUIPMENT DATA

7.60
60.00

2. EXECUTIVE SUMMARY

ASME B31.3 19/Dec/2020
- WASTE WATER
A106-B

-

-The white deposit was found on the surface. (Picture 1, 2,3, 4, 5, 6)

3. ACTION TAKEN

4. RECOMMENDATION ACTION PARTY

5. REMARKS/COMMENTS 

0.087 mm./Years 40.159 Years 180 Month

This 2025 period didn't use UTM just visuale inspection.

COMPLETED BY INSPECTED BY REVIEWED BY APPROVED BY

Kasidej P. Jittiwat K.

(Mr.Kasidej Pitipattarachotivit) (Mr.Jittiwat Kanittabut) (Mr.Jittiwat Kanittabut)

10 October 2025 15 October 2025 15 October 2025

-

Technical Data
: :
: : °C

: :
:

Extent and Method of Inspection 

Cleaning Process
Summary Report
Item Inspected by status N/A Nor. Ab.

1 Leaks

Process

Steam tracing  

Existing clamps

Other :

2 Misalignment

Piping

Expansion joint

Other :

3 Vibration

Excessive overhung weight

Inadequate support

Thin, small-bore, or alloy piping

Threaded connections

Loose supports causing metal wear

Other :

4 Supports

Shoes off support

Hangar distortion or breakage

Bottomed-out springs  

Brace distortion / breakage

Loose brackets

Slide plates / rollers

Counterbalance condition

Other : The white deposit was found on the surface. Picture 1, 2, 3, 4, 5, 6

Remark

INSPECTION REPORT OF PIPING Rev. 0

  Client : GCP Inspection Date : 10-Oct-25 Job Order No. : Report No :

Fluid
Design Code / Spec

A106-B

EX-3B-WW-60030-C7-N-OSI 

3B-WW-60030-C7-N Description
Design Temperature

Line No
Design Pressure

Piping

100Kg/cm²G9.5

WASTE WATER Material
ASME B31.3

Inspected By : Kasidej P. Date : 10-Oct-25(Mr.Kasidej Pitipattarachotivit)

Finding Location

Reviewed By : (Mr.Jittiwat Kanittabut)Jittiwat K. 15-Oct-25Date : 

VT Internal VT External MT

Vacuum Test

VT External

Pressure Test Other ……………………

PT UTM

Chemical Cleaning Water Jet Other ……………………



 

 Line Number :   3B-WW-60030-C7-N Report No : EX-3B-WW-60030-C7-N-OSI 

ATTACHMENT ATTACHMENT

 Line Number :   3B-WW-60030-C7-N Report No : EX-3B-WW-60030-C7-N-OSI 

Picture 1 Picture 2
The white deposit was found on the surface. The white deposit was found on the surface.

Picture 3 Picture 4
The white deposit was found on the surface. The white deposit was found on the surface.



ATTACHMENT

 Line Number :   3B-WW-60030-C7-N Report No : EX-3B-WW-60030-C7-N-OSI 

Picture 5 Picture 6
The white deposit was found on the surface. The white deposit was found on the surface.

Picture 7 Picture 8
The external condition of pipe was normal. The external condition of pipe was normal.



Plant : Report No. : :
Equipment Tag. : Type :
Equipment Description : Reason For Inspection :
Inspector Name : Inspection Date :

Design Pressure/Vacuum : 9.50 Kg/cm²G Operating Pressure : Kg/cm²G
Design Temperature : 100 °C Operating Temperature : °C
Design Code : Year Service :

Design Life : Operation Fluid :

Material Specification : Nominal Thickness : 5.49 mm
Corrosion Allowance : 3.0 mm MAWT : 2.00 mm
Insulation : - mm Degradation Mechanism :

External Visual Inspection:

NDT:

CORROSION RATE : REMAINING LIFE: NEXT INSPECTION :

N/A

N/A N/A

Inspection Ref. API 570.

 SIGNATURE : Jittiwat K.

 NAME :

 DATE :

Piping Inspection Plant

PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED

PIPE INSPECTION REPORT
GCP 2025-3B-WW-61038-C7-N-OSI
3B-WW-61038-C7-N OSI Non Intrusive

Dussadee mongmaipol 10/Oct/25
1. EQUIPMENT DATA

7.60
60.00

2. EXECUTIVE SUMMARY

ASME B31.3 19/Dec/2020
- WASTE WATER
A106-B

-

-Rust was found on the bolt, nut. (Picture 6, 7, 8) but it was not severe damage.

3. ACTION TAKEN

4. RECOMMENDATION ACTION PARTY

5. REMARKS/COMMENTS 

0.145 mm./Years 28.652 Years 171.912 Month

This 2025 period didn't use UTM just visuale inspection.

COMPLETED BY INSPECTED BY REVIEWED BY APPROVED BY

Kasidej P. Jittiwat K.

(Mr.Kasidej Pitipattarachotivit) (Mr.Jittiwat Kanittabut) (Mr.Jittiwat Kanittabut)

10 October 2025 15 October 2025 15 October 2025

-

Technical Data
: :
: : °C

: :
:

Extent and Method of Inspection 

Cleaning Process
Summary Report
Item Inspected by status N/A Nor. Ab.

1 Leaks

Process

Steam tracing  

Existing clamps

Other :

2 Misalignment

Piping

Expansion joint

Other :

3 Vibration

Excessive overhung weight

Inadequate support

Thin, small-bore, or alloy piping

Threaded connections

Loose supports causing metal wear

Other :

4 Supports

Shoes off support

Hangar distortion or breakage

Bottomed-out springs  

Brace distortion / breakage

Loose brackets

Slide plates / rollers

Counterbalance condition

Other : Rust was found on the bolt, nut. Picture 6, 7, 8

Remark

INSPECTION REPORT OF PIPING Rev. 0

  Client : GCP Inspection Date : 10-Oct-25 Job Order No. : Report No :

Fluid
Design Code / Spec

A106-B

EX-3B-WW-61038-C7-N-OSI 

3B-WW-61038-C7-N Description
Design Temperature

Line No
Design Pressure

Piping

100Kg/cm²G9.5

WASTE WATER Material
ASME B31.3

Inspected By : Kasidej P. Date : 10-Oct-25(Mr.Kasidej Pitipattarachotivit)

Finding Location

Reviewed By : (Mr.Jittiwat Kanittabut)Jittiwat K. 15-Oct-25Date : 

VT Internal VT External MT

Vacuum Test

VT External

Pressure Test Other ……………………

PT UTM

Chemical Cleaning Water Jet Other ……………………



 

 Line Number :   3B-WW-61038-C7-N Report No : EX-3B-WW-61038-C7-N-OSI 

ATTACHMENT ATTACHMENT

 Line Number :   3B-WW-61038-C7-N Report No : EX-3B-WW-61038-C7-N-OSI 

Picture 1 Picture 2
The External condition of Pipe was normal. The External condition of Pipe was normal.

Picture 3 Picture 4
The External condition of Pipe was normal. The External condition of Pipe was normal.



ATTACHMENT

 Line Number :   3B-WW-61038-C7-N Report No : EX-3B-WW-61038-C7-N-OSI 

Picture 5 Picture 6
The External condition of Pipe was normal. Rust was found on the bolt, nut.

As previous report

Picture 7 Picture 8
Rust was found on the bolt, nut. Rust was found on the bolt, nut.

As previous report As previous report



 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 

ภาคผนวก ข.22 

เอกสารข้อมูลความปลอดภัยในการท างานเก่ียวกับสารเคมี (SDS) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

P-(Q-EH-OH)-003 
 การจัดการสารเคมี และการควบคุมเอกสารข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมี (Hazard 

communication; SDS) 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Occupational Health Management 

 
  

 
 
 

 

น.ส. วลยัพร บุญยะโพธิÍ  
Division Manager 

 

นาย สุชาติ สุภาภกัดี 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

น.ส. วลยัพร บุญยะโพธิÍ  Division Manager Q-EH-OH 
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 

H)-0
รข้อมูล

mmunicat

gementment

 

 

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 27/05/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

0 31/03/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change :  

System 

1 22/08/2023 เพิÉม raci chart และ 
ยกเลิกแบบฟอร์ม  

น.ส. วลยัพร บุญยะโพธิÍ  

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

OLE Olefins 

ARO Aromatics 

REF Refinery 

POL Polymers 

EOB EO and Derivatives 

TP-PM Project Management Office 

PHN Phenol and Derivatives 

UTY Utilities 

Q-EH-OH Occupational Health Management 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

น.ส. วลยัน.ส. ว

านทีÉเกีÉยวข้องทีÉเกีÉยวข้อ

Olefinsefins

AromaticsAromat

RefinR

P

BB

Potjanee
Rectangle

Potjanee
Rectangle

Potjanee
Rectangle

Potjanee
Rectangle



 

 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(TP-PM)-OEMS-002 Management of Change (MoC) Procedure 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

 

 

ชืÉอเอกสารชอเอกสาร

ProcedureProcedure

ภายนอกอก

 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-003: การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 
(Hazard communication; SDS) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 5 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 6 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 11 

.............

......................... ...............

.....................................

....................................

.................. ............

.......................................



 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 

ภาคผนวก ข.23 

คู่มือการปฏิบัติงานในการขนส่งและขนถ่าย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Potjanee
Rectangle

Potjanee
Rectangle

Potjanee
Rectangle

Potjanee
Rectangle





 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข.24 

แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กรณีรถขนส่งสารเคมีเกิดอุบัติเหตุ 
และรายงานการซ้อมแผนฉุกเฉินการขนส่งวัตถุอันตราย ประจ าปี 2568 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

เอกสารควบคุม 
“เอกสารนีÊใช้ภายใน บริษทั จีซี โลจิสติกส์ โซลชูัÉนส์ จาํกัด เท่านัÊน ห้ามสาํเนาหรือทาํซํÊาโดยไม่ได้รับอนุญาต” 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

บริษัท จีซี โลจิสติกส์ โซลูชัÉนส์ จํากดั 

 

GC Logistics Solutions Co., Ltd. 

 

ประเภทเอกสาร :  ระเบียบการปฏิบัติงาน 

ชืÉอเอกสาร แผนฉุกเฉินระหว่างขนส่งผลิตภัณฑ์ 
 

 

 

 

 

รหัสเอกสาร    P-T-QS-028 แก้ไขครัÊงทีÉ   Rev.06 วนัทีÉประกาศใช้  06/09/65 

 จดัทาํโดย: ตรวจสอบโดย: อนุมตัิโดย: 

ชืÉอ-สกลุ นายชรัสมิÍคมน ์ สายณัห์ นายกานต ์มัÉนคง นายวีระยทุธ ดวนใหญ่ 

ตาํแหน่ง พนกังานความปลอดภยัอาวโุส ผูจ้ดัการส่วนคุณภาพความปลอดภยั 
อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม 

ผูจ้ดัการฝ่ายเทคนิค 

พืÊนทีÉ : GCL 

 
ชืÉอเอกสาร แผนฉุกเฉินระหวา่งขนส่งผลิตภณัฑ ์ รหสัเอกสาร   P-T-QS-028 

  แกไ้ขครัÊ งทีÉ Rev.06 หนา้ทีÉ 2/10 
 

เอกสารควบคุม 
“เอกสารนีÊใช้ภายใน บริษทั จีซี โลจิสติกส์ โซลชูัÉนส์ จาํกัด เท่านัÊน ห้ามสาํเนาหรือทาํซํÊาโดยไม่ได้รับอนุญาต” 

บริษัท จีซี โลจิสติกส์ โซลูชัÉนส์ จํากดั  

แก้ไข ครัÊงทีÉ หน้า รายการแก้ไข วนัทีÉประกาศใช้ 

00  ประกาศใชค้รัÊ งแรก 11/06/53 

01 2 เพิÉมรายละเอียดในขอบเขต ใหช้ดัเจน 20/07/53 

02 1 แกไ้ขชืÉอเอกสาร 29/09/54 

 3 แกไ้ขขอบเขต  

 4 แกไ้ขโครงสร้างศูนยฉ์ุกเฉินขนส่ง  

 5 แกไ้ขขอ้ 6.4.1 เป็น ใชก้รวยทีÉมีแถบสะทอ้นแสงหรือเทปขาวแดง  

 5 แกไ้ขขอ้ 6.4.3 เป็น ดาํเนินการเกบ็กูร้ถทีÉเกิดอุบตัิเหตุ  

 5 เพิÉมเติมหวัขอ้ 6.4.4 ใหท้าํความสะอาดพืÊนทีÉใหเ้รียบร้อย  

03  แกไ้ขเอกสารทัÊงฉบบั 24/09/58 

04 10 แกไ้ขรายชืÉอโครงสร้างทีมฉุกเฉิน 27/11/61 

05 - แกไ้ขเอกสารทัÊงฉบบั  28/06/62 

06 ทุกหนา้ แกไ้ขรหสัเอกสาร 06/09/65 

 1 เพิÉมบงัคบัใชเ้อกสาร  

 9-10 แกไ้ขรายชืÉอผูต้ิดต่อฉุกเฉินและหน่วยงานราชการ  

    

    

    

    

    

 

Potjanee
Rectangle

Potjanee
Rectangle

Potjanee
Rectangle



 

ระเบียบปฏิบัติ 
เรื่อง การเตรียมความพร้อมและการโต้ตอบเหตุฉุกเฉิน 

เอกสารเลขท่ี HSE-P-02 
แก้ไขครั้งท่ี 2 

หน้าท่ี 9 of 11 
วันท่ีประกาศใช้ 1 ก.พ 2567 

 

 
แผนผังแสดงข้ันตอนการจดัการเหตุฉุกเฉิน (ER Flow) 
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-
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-
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Managing Director 065-982 -5531 

Office  038-035-290 

Head office   092-225-5415 

HR  092-225 -5425 

Operation TSSK  082-782-4525 

Operation TSSK 090-090-7361 

Operation 

Transport Mgr. 

092-954-1498  

Asst.manager 

 – Gas / Non DG 

 084-008-5407 

Asst.manager - 

Container 

 090-090-7361 

Asst.manager - OR  061-163-5922 

Safety Officer 064-954-1981 

  089-798 -6414 

Driver Trainer  093-025-2292 

Driver Trainer  063-265-4725  

Driver Trainer  085-424-0896  

2568

/

 

 02-679-5000 
 1484 

 1736 
 1557 

 -   

1.  02-3992907  

2. . .  02-8740022  
3. . .  036-357012  
4.  074-244011 

5.  044-21247-50  
6.  043-236081  
7.  038-687076-7  
8.  02-9091170  

   

1. .  038 - 607111 

2. .  038 - 611111 

3. .  038 - 683111 

4. NPC  038-683800 2377 

5.  038 - 611145 

6. .  038-685191,608983 

7.  038-681801,683062 

8. .  038-611104,614708 

9. .  038 - 682136-9 

10. .   038 - 681169 

11. .  038 - 245700-10 

12. .  038 - 282008 

13. .  038 - 322157-9 

14. .  038 - 285323-5 

15. . -   038 - 427751-55 
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5. (EMERGENCY COORDINATOR)
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6. (SUPPORT TEAM)
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7. ( FIRST AID TEAM ) 
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8. ( COMPANY SPOKESMAN )
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THANK YOU 



 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 

 
 

ภาคผนวก ข.25 

หนังสือรับรองการขึน้ทะเบียนผู้ควบคุมระบบมลพษิ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 







 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข.26 

ใบเสร็จการรับก าจัดขยะมูลฝอย 
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ภาคผนวก ข.27 

เอกสารการขออนุญาตให้น าสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุทีไ่ม่ใช่แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



หนั งสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตให้นำสิ่ งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน

กรมโรงงานอุตสาหกรรม

เลขที่ 2568-3466

หนังสือฉบับนี้ออกให้ เพื่อแจ้ งผลการพิจารณาของ

บริษัท จีซี โพลีออลส์ จำกัด

ทะเบียนโรงงานเลขที่ 72140000525607

โดยมีรายละเอียดผลการพิจารณาดังนี้

ลำดั บที่
รหั สสิ่งปฏิกูลหรือ
วั สดุที่ไม่ใช้แล้ว

ชื่อสิ่ งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้ว ปริ มาณ(ตั น)
รหั สการ
จั ดการ

ผู้ รั บดำเนินการ เหตุผล

1 070104 HPW Waste water Waste water contaminated hydrocarbon 2,000.000 042 72080000125455

2 070104 HPW Waste water Waste water contaminated hydrocarbon 150.000 042 10190000825494

3 070204 Hydrocarbon เสื่อมสภาพ Mixed xylene (POP) 150.000 051 10200700125432

4 161001 Waste water from scrubber 200.000 075 72020000125477

5 150202 Contaminated material 20.000 043 72070001525621

6 160305 Off spec product 300.000 042 10190000825494

7 150110 ภาชนะปนเปื้อน Contaminated container 10.000 039 72080000125455

8 150110 ภาชนะปนเปื้อน Contaminated container 10.000 075 82020000125442

9 150103 เศษชิ้นส่วนไม้  200.000 011 10210004225564

10 150101 Paper box 50.000 011 10210004225564

11 170503 ดินปนเปื้อน 40.000 044 10190000225448

12 160215 หลอดไฟเสื่อมสภาพ 3.000 049 10130001925570

13 160215 หลอดไฟเสื่อมสภาพ 3.000 049 72080000125455

14 070104 HPW Waste water Waste water contaminated hydrocarbon 6,150.000 075 72020000125477

15 070204 Hydrocarbon เสื่อมสภาพ Mixed xylene (POP) 20.000 075 72020000125477

16 070204 Hydrocarbon เสื่อมสภาพ Mixed xylene (POP) 20.000 075 82020000125442

17 150110 ภาชนะปนเปื้อน Contaminated container 30.000 039 10210333425646

18 150110 ภาชนะปนเปื้อน Contaminated container 200.000 039 10110102325581

19 070210 ตัวดูดซับที่ปนเปื้อนตัวเร่งปฏิกิริ ยาโพแทสเซียมไฮดรอกไซด์ 900.000 045 10190107125533

20 150202 Contaminated material 100.000 042 10130001925570

21 070204 Hydrocarbon เสื่อมสภาพ 150.000 042 10140004925592

22 070210 ตัวดูดซับที่ปนเปื้อนตัวเร่งปฏิกิริ ยาโพแทสเซียมไฮดรอกไซด์ 100.000 044 10190000225448

23 150101 Paper box 6.000 011 10210259425638

24 150103 เศษชิ้นส่วนไม้  30.000 011 10210259425638

25 150102 พลาสติก 7.000 011 10210259425638

26 170603 ใยฉนวนสังเคราะห์ 10.000 045 10130001925570

รายการที่ได้ รับอนุญาตมีผลบังคับใช้ ตั้ งแต่วันที่ 1 มกราคม 2568 ถึงวันที่ 31 ธันวาคม 2568



ออกให้  ณ วันที่ 1 มกราคม 2568
โดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม

หนังสือแจ้ งผลการพิจารณาฉบับนี้อนุญาตโดยใช้ ระบบอิเล็กทรอนิกส์

รหัสการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
011  คัดแยกประเภทเพื่อจำหน่ายต่อ (sorting)

021  กักเก็บในภาชนะบรรจุ (storage) ให้ ระบุลักษณะการกักเก็บและภาชนะบรรจุ
031  นำกลับมาใช้ ซ้ำ (reuse) ตามวัตถุประสงค์เดิมของวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วนั้ น ๆ
032  ส่งกลับผู้ ขายเพื่อกำจัด (return to original producer for disposal) ให้ ระบุชื่อผู้ ขายที่รับคืน
033  นำบรรจุภัณฑ์กลับไปบรรจุใหม่หรือใช้ ซ้ำ (reuse container; to be refilled) ให้ ระบุชื่อผู้ ขายที่รับคืน
039  นำกลับมาใช้ ซ้ำด้ วยวิธีอื่น ๆ (other reuse methods) ตามวัตถุประสงค์เดิมของวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วนั้ น ๆ

ให้ ระบุ
041  ใช้ เป็ นเชื้อเพลิงทดแทน (use as fuel substitution or burn for energy recovery)โดยตรงในเตาเผา

(incinerator) หรือเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement industrial furnace)

042  ทำเชื้อเพลิงผสม (fuel blending) เพื่อนำไปใช้ เป็ นเชื้อเพลิงสาหรับเตาเผา (incinerator)เตา
อุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement industrial furnace) หรือหม้ อไอน้ำและเตาอุตสาหกรรม (boiler and
industrial furnace) ระบุปลายทาง

043  เผาเพื่อใช้ เป็ นพลังงาน (burn for energy recovery) เฉพาะวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตราย
สำหรับเตาไฟ (stove) หรือหม้ อไอน้ำและเตาอุตสาหกรรม (boiler and industrial furnace)

044  ใช้ เป็ นวัตถุดิบทดแทน (use as raw material substitution) ในเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement
industrial furnace)

045  ทำวัสดุผสม (material blending) เพื่อใช้ เป็ นวัตถุดิบทดแทน (use as raw material substitution)
ในเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement industrial furnace) ระบุปลายทาง

046  ทำเชื้อเพลิงทดแทนจากวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตราย สำหรับเตาอุตสาหกรรม เพื่อใช้
ผลิตกระแสไฟฟ้าโดยเฉพาะ (use as fuel blending for energy recovery) ระบุปลายทาง

047  ใช้ วัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตราย เพื่อใช้ เป็ นเชื้อเพลิงทดแทนโดยตรงในเตาเผา
(incinerator) เพื่อผลิตกระแสไฟฟ้า

048  ใช้ วัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่เป็ นของเสียอันตราย เพื่อใช้ เป็ นเชื้อเพลิงทดแทนโดยตรง ในเตาเผา
(incinerator) เพื่อผลิตกระแสไฟฟ้า

049  นำกลับมาใช้ ประโยชน์อีกด้ วยวิธีอื่น ๆ (other recycle methods)

051  เข้ ากระบวนการนำตัวทำละลายกลับมาใหม่ (solvent reclamation/regeneration)
052  เข้ ากระบวนการนำโลหะกลับมาใหม่ (reclamation/regeneration of metal and metal compounds)

053  เข้ ากระบวนการคืนสภาพกรด/ด่าง (acid/base regeneration)
054  เข้ ากระบวนการคืนสภาพตัวเร่งปฏิกิริ ยา (catalyst regeneration)

055  เข้ ากระบวนการคืนสภาพ ถ่านกัมมันต์ใช้ งานแล้ ว (spent activated carbon regeneration)
056  เข้ ากระบวนการคืนสภาพเรซินหรือเมมเบรนที่ใช้ งานแล้ ว (spent resin or membrane regeneration)

   

057  เข้ ากระบวนการคืนสภาพทรายหล่อแบบที่ใช้ งานแล้ ว (spent green sand / no bake sand
regeneration)

059  นำวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วอื่น ๆ กลับคืนมาใหม่ (other recovery unlisted materials) ให้ ระบุ
061  บำบัดด้ วยวิธีชีวภาพ (biological treatment) หรือวิธีเคมีชีวภาพ (chemical biological treatment)

062  บำบัดด้ วยวิธีชีวภาพ (biological treatment) เพื่อใช้ ก๊าซชีวภาพหรือก๊าซไฮโดรเจนเป็ นพลังงาน
063  บำบัดด้ วยวิธีทางเคมี (chemical treatment) หรือบาบัดด้ วยวิธีทางกายภาพ (physical treatment)

หรือบำบัดด้ วยวิธีทางเคมีกายภาพ (physico-chemical treatment)
065  บำบัดน้ำเสียด้ วยวิธีทางเคมีกายภาพ (physico-chemical treatment of wastewater)

066  เข้ าระบบบำบัดน้ำเสียรวม (discharge into central wastewater treatment plant)
067  ปรับเสียรด้ วยวิธีทางเคมี (chemical stabilization)

068  ปรับเสถียรหรือตรึงทางเคมีโดยใช้ ซีเมนต์หรือวัสดุ pozzolanic (chemical fixation using
cementitious and/or pozzolanic material)

069  ใช้ วิ ธีบำบัดอื่น ๆ เพื่อทำลายความเป็ นพิษ (other detoxification methods) ให้ ระบุ
071  ฝังกลบตามหลักสุขาภิบาล (sanitary landfill) เฉพาะสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว ที่ไม่เป็ นของเสีย

อันตรายเท่านั้ น
072  ฝังกลบอย่างปลอดภัย (secure landfill)

073  ฝังกลบอย่างปลอดภัย เมื่อทำการปรับเสถียรหรือทำให้ เป็ นก้ อนแข็งแล้ ว (secure landfill of
stabilized and/or solidified wastes)

074  เผาทำลาย (burn for destruction) ในเตาเผาขยะชุมชน หรือเตาเผาเฉพาะสำหรับสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่
ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตรายเท่านั้ น

075  เผาทำลายในเตาเผาเฉพาะสำหรับของเสียอันตราย (burn for destruction in hazardous waste
incinerator)

076  เผาทำลายร่วมในเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (co-incineration in cement kiln)
077  อัดฉีดลงบ่อใต้ ดิน หรือชั้ นดินใต้ ทะเล (deep well or underground injection; sea-bed insertion)

079  กำจัดด้ วยวิธีอื่น ๆ (other disposal methods) ให้ ระบุ
081  รวบรวมและส่งออกนอกประเทศ (collect and export)

082  ถมทะเลหรือที่ลุ่ม (land reclamation) เฉพาะวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตรายเท่านั้ น
083  หมักทำปุ๋ ยหรือสารปรับปรุงคุณภาพดิน (composting or soil conditioner) เฉพาะสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่

ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตรายเท่านั้ น
084  ทาอาหารสัตว์ (animal feed) เฉพาะสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตรายเท่านั้ น
085  ศึกษา วิจัยและพัฒนา (study research and develop) เพื่อการทดลองในลักษณะโครงการนำร่อง

เท่านั้ น

เหตุผลกรณีอื่นๆ
01  ผู้ รับดำเนินการไม่ได้ รับอนุญาตให้  บำบัด/ กำจัด/นำกลับไปใช้ ประโยชน์ใหม่
02  วิธีการบำบัด/กำจัด/นำกลับไปใช้ ประโยชน์ใหม่ ไม่เหมาะสม
03  ผู้ รับดำเนินการได้ รับคำสั่งปรับปรุงตามมาตรา 37 หรือหยุดประกอบกิจการตามมาตรา 39 ตามพระราช

บัญญัติโรงงาน
04  ผู้ รับดำเนินการไม่ยินยอมรับบำบัด/กำจัด/นำกลับไปใช้ ประโยชน์ใหม่
05  ไม่สามารถยื่นขออนุญาตฯ ผ่านสื่ออิเล็กทรอนิกส์ได้
06  ผู้ ให้ บริการยังไม่ได้ แจ้ งประกอบกิจการโรงงาน หรือไม่ได้ แจ้ งประกอบในส่วนขยาย
07  ไม่เข้ าข่ายต้ องขออนุญาตตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมเรื่องการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้

แล้ ว พ.ศ. 2566

เหตุผลการไม่อนุญาต
99  อื่นๆ ระบุ.........................

เหตุผลที่ไม่สามารถพิจารณาได้  เนื่องจากขาดเอกสาร หรือเอกสารไม่สมบูรณ์
ดังนี้

11  สำเนาใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานของผู้ รับดำเนินการ และหรือ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
12  สำเนาหนังสือรับรองจดทะเบียนนิติบุคคลของผู้ รับดำเนินการ และหรือ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
13  สัญญาหรือหนังสือยินยอมการรับบริการระหว่างผู้ รับดำเนินการและ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
14  หนังสือการประกันความรับผิด (Liability) ระหว่างผู้ รับดำเนินการและ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
15  หนังสือมอบอำนาจให้ ผู้ หนึ่งผู้ ใดกระทำการใดๆ แทนกรรมการผู้ มีอำนาจพร้ อมติดอากรแสตมป์ ของผู้ รับ

ดำเนินการ และหรือ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
16  ผลวิเคราะห์ค่าความเข้ มข้ นทั้ งหมดของสิ่งเจือปน (total concentration : mg/kg)
17  ผลวิเคราะห์ด้ วยวิธีการสกัดสาร (waste extraction test : mg/l)

18  รายละเอียดกระบวนการผลิตพร้ อมแสดงจุดที่เกิ ดของเสีย
19  รายละเอียดกระบวนการนำของเสียมากำจัด/บำบัด/นำกลับมาใช้ ประโยชน์ใหม่
20  สำเนาใบอนุญาตส่งออกวัตถุอันตราย (วอ.6)
21  หนังสือรับรองจากกรมวิชาการเกษตรในการทำปุ๋ ยหรือสารปรับปรุงคุณภาพดิน
22  รหัสประเภทหรือชนิดหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วไม่ถูกต้ อง
23  รหัสการจัดการไม่ถูกต้ อง
24  การลงนามของกรรมการผู้ มีอำนาจในคำขอ/สัญญา ไม่ครบถ้ วนตามเงื่อนไขในหนังสือรับรองการจด

ทะเบียนนิติบุคคล
25  เอกสารข้ อมูลความปลอดภัย

หมายเหตุ

กรณีไม่อนุญาต หากท่านไม่เห็นด้ วย สามารถแจ้ งเป็ นหนังสือพร้ อมเหตุผลไปยังอธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรม ภายใน 15 วัน นับตั้ งแต่วัน
ที่ได้ รับแจ้ งคำสั่งทางการปกครองนี้
หากท่านจงใจฝ่ าฝืนนำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วออกนอกบริเวณโรงงานโดยไม่ได้ รับอนุญาต ถือเป็ นความผิดตามมาตรา 45 แห่งพระ
ราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ.2535 ต้ องระวางโทษปรับไม่เกิน 2 แสนบาท
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เอกสารก ากับการขนส่ง (Manifest) 
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แผนผัง (Layout) พืน้ทีจ่ัดเก็บของเสียประเภทต่างๆ ในอาคารรวบรวมของเสีย 
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เอกสารขั้นตอนการด าเนินการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุทีไ่ม่ใช้แล้วทีเ่กิดขึน้ภายในโรงงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

P-(Q-SH-OP)-001 
 การจัดการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุทีÉไม่ใช้แล้วทีÉเกดิขึÊนภายในโรงงาน GCP 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
SHE - GCO/GCP 

 
  

 
 
 

 

น.ส. บุศราคาํ อยูญ่าติมาก 

Environmental Engineer 
 

นาย ธวชัชยั ประดบัสุวรรณ 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาย ยทุธภูมิศกัดิÍ  บุญธิมา Division Manager Q-SH-OP 
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 

P)-00
ม่ใม่ ช้แล้ว ีÉ

 

 

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 18/10/2021 สร้างเอกสารใหม่ น.ส. บุศราคาํ อยู่ญาติมาก 

1 31/03/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change :  

System 

2 18/09/2023 เพิÉมหนา้ทีÉและความรับ
ผิดชอง และการ
ดาํเนินการจดัการของเสีย
ทีÉเขา้ข่ายกฎหมาย
สรรพสามิต 

น.ส. บุศราคาํ อยู่ญาติมาก 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-SH-OP SHE - GCO/GCP 

COO-COO-MN Plant Maintenance 

COO-PY-OP Plant Operation 

COO-PY-TE Plant Technical 

COO-PY-WH Raw Material and Product Warehouse 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

ของเสียสีย
หมายย

ามิตต

น.ส.ส

หน่วยงานทีÉเกีÉยหน่วยงานทีÉเ

SHE H

MNN P

YY--OPOP
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Rectangle
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Rectangle
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Rectangle
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Rectangle
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Rectangle



 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(GCP)-002 PSM Manual 

F-(Q-SH-OP)-010 แบบฟอร์มแจง้การนาํของเสียเขา้สถานทีÉจดัเก็บ 

F-(Q-SH-OP)-011 แบบฟอร์มแจง้ความตอ้งการกาํจดัของเสีย  
 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

 

 

าร

 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-OP)-001: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ
ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน GCP 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 18/09/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 5 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 6 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 12 
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........................... ..........
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